LINIA DLA BUDOWNICTWA / Systemy budowlane

Hyperflex® PU

Klej i uszczelniacz hiperelastyczny, higroutwardzalny, poliuretanowy, tiksotropowy,
idealny w GreenBuilding. Przyjazny dla srodowiska.

Hyperflex® PU, dzieki ekskluzywnej Flexgrid 3.0 Technology, jest przeznaczony do elastycznego
uszczelniania i klejenia dowolnych materiatéw na dowolnych powierzchniach, takze w trudnych
warunkach.
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Przeznaczenie
Wyjatkowa mikrosiateczka elastyczna Flexgrid 3.0, ktdra tworzy sie w wyniku usieciowienia higroutwardzalnej masy poliuretanowej Hyperflex®, gwarantuje:
- trwate klejenie i uszczelnienie, takze w ekstremalnych zastosowaniach, zapewniajac elastycznos¢i dtugotrwate przywarcie do dowolnego typu podtoza:
- spoin w podtogach przemystowych z betonu, spoin w podfogach i fasadach prefabrykowanych lub powlekanych,
- futryn metalowych i drewnianych,
- metalowych pokryw,
- przy pracach hydraulicznych,
- réznego rodzaju ztaczy,
- peknieci rys w tynkach,
- rur, takze poddawanych wibracjom,
- ram okiennych,
- hiperelastyczne klejenie roznych materiatéw budowlanych.

Odpowiedni do wewnatrz i na zewnatrz w kontakcie z najpowszechniejszymi materiatami budowlanymi jak: podfoza cementowe (tynki, zaprawy, beton), ptytki ceramiczne,
cegty, stal (surowa, ocynkowana, nierdzewna, po wstepnym malowaniu i z powtokami z tworzw sztucznych), miedZ, aluminium, szkto, lustra, drewno, Zywice syntetyczne, PVC.

Nie stosowac

Na powierzchniach o matej zwartosci i pylacych, na produktach i elementach bitumicznych, na powierzchniach ktére zawieraj oleje, rozpuszczalniki i plastyfikatory; na
powierzchniach polipropylenowych, polietylenowych i teflonowych; przy realizacji spoin konstrukcyjnych poddawanych duzym przemieszczeniom. Nie stosowac do wypetniania
spoin poddanych parciu hydrostatycznemu (pozytywnemu i negatywnemu) oraz stale zanurzonych w wodzie jak te w zbiornikach i basenach.

Przygotowanie podtozy

Kazda powierzchnia pod klejenie lub wypetnianie uszczelniaczem musi by¢ zupetnie sucha, czysta, bez ttuszczy, rdzy, pyhu i czesci luznych. Czesci odspojone i stabo przywarte
nalezy usunac a powierzchnie metalowe oczysci¢ doktadnie z korozji.

W przypadku realizacji widocznych spoin, w celu uzyskania czystej ich linii przy zlicowaniu z powierzchnig zaleca sie przykrycie brzegow szczeliny samoprzylepng tasma
papierowa, ktdra nalezy usuna¢ po wykoriczeniu powierzchni spoiny lecz przed poczatkiem tworzenia sie filmu powierzchniowego.

Hyperflex® PU przywiera bezproblemowo do niemal wszystkich podtozy; jednakze biorac pod uwage ogromna roznorodnos¢ materiatéw i podtozy zaleca sie, dla uzyskania
maksymalnej przyczepnnosci lub szczegdinie dtugiego czasu uzytkowania systemu, ewentualne uzycie gruntu polepszajacego przywieranie.

Hyperflex® PU uzyty jako uszczelniacz powinien powienien byc tak zaaplikowany, aby przywierat dobrze do bokéw lecz nie do dna spoiny: dlatego, dla prawidtowego wykonania,
nalezy umiesci¢ w szczelinie sznur dylatacyjny ze spienionego polietylenu o zamknietych komérkach o nazwie Joint, dobierajac jego Srednice w zaleznosci od szerokosci szczeliny.

Przygotowanie
Hyperflex® PU jest gotowy do uzycia.
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Nanoszenie

Przed rozpoczeciem wyciskania upewnic sie czy ewentualnie uzyty grunt juz wysecht. W przypadku uzycia kartusza przebi¢ membrane kartusza i zatozy¢ korcowke przycieta
pod katem 45°; umiesci¢ kartusz w odpowiednim pistolecie recznym lub pneumatycznym i rozpocza¢ wyciskanie Hyperflex® PU. W przypadku uzycia rekawa foliowego umiesci¢
opakowanie w odpowiednim pistolecie do wyciskania, przeciac folie aluminiowa, wtozy¢ odpowiednia koricéwke przcieta pod katem 45° i zatozy¢ pokrywke pistoletu.

W przypadku uzycia jako uszczelniacz Hyperflex® PU nalezy wyciska¢ do wnetrza spoiny lub pekniecia dbajac o zageszczenie masy poliuretanowej i maksymalne wypenienie
objetosci szczeliny dla zapewnienia optymalnej przyczepnoscii unikniecia zamykania babli powietrza. Wykoriczenie nalezy wykonac¢ w jednym, mozliwie nieprzerwanym przejéciu
za pomocg pacy metalowej lub plastikowej zmoczonej woda z mydtem. W celu wykonania trwatych spoin zdolnych do optymalnego przeniesienia naprezeri dylatacyjnych
i $ciskajacych nalezy zapewnic:

1) Wymiarowanie spoiny takie, aby przewidywany ruch nie przekraczat 25% jej Sredniej szerokosci

2) Proporcja miedzy szerokoscia a gtebokoscia spoiny powinna wynosic:

- 1/1dla przekrojow od 6 mm do 12 mm

- 2/1dla przekrojow od 12 mm do 35 mm.

W przypadku uzycia jako klej Hyperflex® PU nalezy wyciska¢ punktowo na rewers przyklejanego elementu, jesli ma on niewielka powierzchnie natomiast, jesli powierzchnia
jest duza nalezy natozy¢ pionowe i poziome paski kleju w odstepach co 10 - 15 cm. Nastepnie nalezy docisnac¢ element w celu ustabilizowania w docelowym potozeniu;
w przypadku kiedy ciezar elementu okaze si¢ zbyt duzy nalezy uzy¢ tasmy samoprzylepnej lub innego sposobu podparcia, ktdry zapewni przeniesienie obciazenia w pierwszych
fazach utwardzania i wzrastania parametrow mechanicznych kleju. Pozycja przyklejanego elementu moze by¢ zmieniana w czasie pierwszych minut po aplikagji w zaleznosci od
warunkow klimatycznych.

Czyszazenie
Imywanie, natychmiast po uzyciu, resztek produktu poliuretanowego mozna wykonac acetonem. Po utwardzeniu Hyperflex® PU mozna usunac tylko mechanicznie.

Po aplikacji Hyperflex® PU chroni¢ spoine przed deszczem co najmniej przez 2 godziny przy +20 °C. Dtugotrwata ekspozycja utwardzonego produktu na promienie UV moze
powodowac zmiany kolorystyczne (szczegélnie jasnych koloréw), ktére jednak nie wptywaja negatywnie na parametry koricowe i trwatos¢ Hyperflex® PU.

Elastyczne i szczelne wypetnianie spoin, pekniec, ztqczy i hiperelastyczne klejenie materiatow budowlanych przez aplikacje uszczelniacza/kleju hiperelastycznego, higroutwardzalnego,
poliuretanowego oraz tiksotropowego typu Hyperflex® PU firmy Kerakoll®, GreenBuilding Rating® 1, podlegajqcego znakowaniu CE i zgodnego z wymogami okreslonymi przez
norme EN 15651 czesci 1, 3i 4.

barwna, tiksotropowa masa

usieciowienia
0$¢
Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylaji.
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Metry biezace spoiny do wykonania z jednego kartusza Hyperflex® PU 300 ml

Glebokos¢ Szerokos¢ gmm 10 mm 15mm 25mm 30 mm 35mm
8$mm =47m - =25m - - -
10 mm - ~3m ~2m _ _ _
13 mm - - - =09m - -
15mm - - - =0,8m =0,6m -
18 mm - - - - =0,5m =04m
Brak przyktadowej wydajnosci oznacza, ze prawidtowa proporcja szerokos¢/gtebokosc nie jest zachowana i potqczenia takiego nie zaleca sie wykonywac.
HIGH TECH
5-3% Iso88
= 0,40 N/mm?
2250%
15Mpa ASTMD412
5%
>70% Iso789
Doskonata
<3mm 1507390
<3mm 150 7390 """"
od-40°Cdo+s0°C
FEXTINT 0
PW-EXT-INT

Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylacii. Mogq ulega¢ zmianie w zaleznosci od warunkdw panujgcych na budowie.

- Produkt do uzytku profesjonalnego

- przestrzegac wszelkich norm i przepiséw krajowych

- stosowac w temperaturze od +5 °Cdo +40 °C

- nie stosowac na podtoza mokre i wilgotne

- chroni¢ przed opadami przez pierwsze 2 godziny po wykonaniu

- przechowywac w chtodnym i suchym miejscu

- w razie potrzeby zazadac karty bezpieczeristwa

- w przypadku innych watpliwosci prosimy o kontakt z Kerakoll Worldwide Global Service +48 42 225 17 00 — info@kerakoll.pl

Hyperflex® PU Code: P1050 2020/09 - PL

Dane dotyczace Ratingu odnosza sie do GreenBuilding Rating® Manual 2012. Niniejsze informacje zostaty uaktualnione w sierpniu 2020 (ref.GBR Data Report - 09.20); precyzuje sie, ze moga one podlegac w miare uptywu czasu i/lub zmianom przez KERAKOLL SpA; w celu
zapoznania si z takimi ewentualnymi uzupetnieniami mozna wejs¢ na nasze strony internetowe www.kerakoll.com. Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA jest odpowiedzialna za waznos¢, aktualnos i uaktualnienia whasnych informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaty one zaczerpniete z jej whasnych
stron internetowych. Karta techniczna jest opracowana na podstawie naszej najlepszej wiedzy technicznej i praktycznej. Poniewa jednak nie mozemy bezposrednio wptywac na warunki budowy i sposéb wykonywania prac, 2e 53 to wskazowki o charak golnym, ktdre nie iqzujg w zaden
sposéb naszej firmy. Dlatego zalecamy ie proby w celu i Sci produktu do przewi q It
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