RADA PRO STAVEBNICTVI / Stavebni systémy

Hyperflex® Hybrid

Hybridni hyperelastické, vihkosti tvrditelné a tixotropni lepidlo a tésnici hmota, idedlni pro
GreenBuilding. A nizkym obsahem rozpoustédel, neskodny pro Zivotni prostiedi.

Hyperflex® Hybrid je diky exkluzivni Flexgrid 3.0 Technologii uren pro pruzné utéshovéni a lepeni
libovolnych materiéldi k libovolnym (i vihkym) podkladiim, také v extrémnich podminkach.
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Ucel pouiiti
Vyjimecnd pruzna mikrositka Flexgrid 3.0 se tvofi zesiténim hybridni hmoty Hyperflex, kterd je vihkosti tvrditelnd a zarucuje:
- trvalé a hyperelastické lepeni, véetné extrémnich aplikadi, zajistuje dlouhodobé pfilnuti k libovolnému druhu podkladu, také pfi vysokém dynamickém zatizeni a vihkych
plochach:
- rliznych prvk pouzivanych ve stavebnictvi,
- prefabrikatd,
- sokldi, praht, parapetd,
- schodovych krytin,
- sokly;
- rliznych druhd paneld,
- utésiiovani dilatacnich spar, trhlin a prasklin, okennich a dvefnich ramd, kovovych krytin, hydraulickych zafizeni, veskerych spoj.

Vhodny pro vnitfnii venkovni prostredi ve styku s nejb&znéjsimi stavebnimi materiély, jako jsou cementové podklady (omitky, malty, beton), keramické obklady, cihly, ocel (surovd,
pozinkovand, nerezova, se zakladnim nétérem i poplastovand), méd; hlinik, sklo, zrcadla, dFevo, syntetické pryskyfice, PVC. Lze pouZit i na vihkych podkladech.

NepouZivejte
Na méné soudrznych a prasnych podkladech, asfaltovyich vyrobcich a prucich, podkladech s obsahem oleji, rozpoustédel a plastifikatord; na polypropylenovych, polyethylenovych
a teflonovych podkladech; pii zhotovovani konstrukcnich spar s velkym pohybem, v bazénech. U piirodnich kamendi je doporuceno nejprve provést zkousku.

Ptiprava podkladu

Kazdy povrch urceny pro lepeni nebo vypliiovani tésnici hmotou musi byt Cisty, zbaveny stojaté vody, tuku, rzi, prachu a volnych ¢stic. Odstraiite odlupujici se a Spatné piilnavé
Casti, kovové povrchy diikladné zbavte koroze.

Pfi zhotovovani pohledovyich spar se za icelem dosazeni Cisté linie pii licovani s plochou doporucuje piikryt hrany spary samolepici papirovou paskou, kterd se nasledné odstrani
po dokondeni plochy spary ale jesté pred zacatkem tvorby povrchového filmu.

Hyperflex® Hybrid bez problému pfilne téméf ke kazdému podkladu; nicméné vzhledem k obrovské riiznorodosti material(i a podkladii se pro dosazeni maximalni pfilnavosti nebo
velmi dlouhé doby provozovani systému doporucuje pfipadné pouzit penetraci zlepsujici pfilnavost.

Hyperflex® Hybrid, pouZity jako tésnici hmota, musi byt aplikovan tak, aby dobie pfilnul ke stranam spary, ale nikoliv k jejimu dnu. Proto pro spravné zhotoveni vlozte do spéry
dilatacni provazec z pénového polyethylenu s uzavienymi burikami s nézvem Joint v priméru odpovidajicim Siice vypliiované mezery.

Priprava Hyperflex® Hybrid je okamZité pouZitelny.
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Nanaseni

Nez piistoupite k vytlacovani, ujistéte se, Ze pfipadné pouZita penetrace uz vyschla. Prorazte membrénu kartuse a nasadte koncovku sefiznutou v thlu 45°, umistéte kartus do
vhodné ru¢ni nebo pneumatické pistole a zacnete Hyperflex® Hybrid vytlacovat.

Bude-li Hyperflex® Hybrid pouZivén jako lepidlo, aplikuje se na zadni stranu lepeného prvku bud' bodové, pokud ma prvek malou plochu, nebo jako svislé a vodorovné pasy s
rozestupy 10 - 15 cm, pokud je plocha prvku velkd. Potom se prvek pfitlaci a stabilizuje v pozadované poloze. Pokud by byla hmotnost prvku piilis velkd, pouzijte samolepici pasku
nebo jiny zplisob prichyceni, kterym bude tézky prvek zajistén v prvnich fézich, kdy se lepidlo vytvrzuje a ziskavd konecné mechanické vlastnosti. Umisténi lepeného prvku Ize
upravit béhem prvnich nékolika minut po aplikaci, pficemz tato doba zdvisi na konkrétnich klimatickych podminkdch.

Bude-li Hyperflex® Hybrid pouzivan jako tésnici hmota, vtlacuje se dovnitf spary nebo praskliny, pricemz je nutné dbét na spravné zahusténi hybridni hmoty a maximaini
vypInéni prostoru uvnitf mezery tak, aby byla zajisténa optimalni pfilnavost a zamezena tvorba vzduchovych bublin. Konecnd tprava musi byt provedena v jednom, pokud mozno
nepreruseném cyklu pomoci kovového nebo plastového hladitka namoceného v mydlové vodé. Pro zhotoveni trvalych spér schopnych optimédiné piendset dilatacni a tlakové
pnuti je tfeba zajistit:

1) Dimenzovani spary musi byt takové, aby predpokladany pohyb nepfesahoval 20 % jeji primémé Sitky

2) Pomér Sitky a hloubky spary musi byt:

- 1/1pro priifezy od 6 mm do 12 mm

- 2/1pro priifezy od 12 do 35 mm.

Cisténi
lhned po pouZiti Ize zbytky hybridniho vyrobku umyt acetonem. Hyperflex® Hybrid Ize po vytvrzeni odstranit pouze mechanicky.

Po aplikaci Hyperflex® Hybrid chrarite sparu pred destém po dobu alespori 2 hodin pfi +20 °C. Pro iré utésiovani pouZijte bezbarvy Hyperflex® Hybrid, ktery se vyznacuje
krystalickou transparentnosti.

Hyperelastické lepent stavebnich materidli, pruzné a tésné vypliiovdni spdr, prasklin a spojii pomoci hyperelastického, vihkosti tvrditelného, hybridniho a tixotropniho super lepidla/
tésnici hmoty typu Hyperflex® Hybrid od firmy Kerakoll®, GreenBuilding Rating Eco 2, které podléhd oznaceni CE a spliiuje poZadavky stanovené normou EN 15651 Cdst 1 (pro svétle Sedé
a bilé proveden), ¢dst 1a 3 (pro Ciré provedent).

Vzhled hybridni barevna nebo krystalicky ¢ird hmota

svétle Sedé harvy 1,50 kg/dm’
dny =~ 1,04 kg/dm’

ké vlastnosti

Iniika spoje <35mm

poje pomér S/H

3mm/24h

Data méfena pii teploté +23 °C, relativni vihkosti 50 % a za nepritomnosti pohybu vzduchu.
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Pocet béznych metrii zhotovenych z jedné kartuse pripravku Hyperflex® Hybrid 0 290 ml

Hloubka Sika 8mm 10 mm 15mm 25mm 30 mm 35mm
8§mm =46m - =24m - - -
10 mm - =29m =19m - - -
13 mm - - - =09m - -
15mm - - - =0,8m =0,6m -
18 mm - - - - =05m =0,4m

Kde neni uveden tidaj o vydatnosti, znamend to, Ze nebyl dodrZen pomér mezi Sitkou a hloubkou a proto spoj nelze provést.

HIGH-TECH

4555 150 868

2,2 MPa o ASTM D412

20%

>70% 1507389

dokonald

<3mm 1507390

<3mm 1507390

Data méfena pri teploté +23 °C, relativni vihkosti 50 % a za nepfitomnosti pohybu vzduchu. Hodnoty se mohou ménit podle individudinich podminek na stavenisti

- yrobek urceny k profesionalnimu pouZiti

- postupuijte v souladu se statnimi pfedpisy a normami

- pracuijte pfi teploté v rozsahu od +5 °Cdo +40 °C

- nepouZivat na mokré podklady

- chranit pred deStém v prvnich 2 hodindch po aplikaci

- skladovat v chladnych a suchych mistnostech

- v piipadé poteby si vyZadejte bezpecnostni list

- pro jiné Gcely zde neuvedené je nutno kontaktovat Kerakoll Worldwide Global Service +48 42 225 17 00 — info@kerakoll.pl

Hyperflex® Hybrid Code: P10512018/07 - (Z

Data tykajici se klasifikaci Eco a Bio jsou prevzata z prirucky GreenBuilding Rating® Manual 2012. Tyto informace byly aktualizované v srpnu 2017 (ref. GBR Data Report - 09.17); chtéli bychom Vés upozomnit, Ze tyto tidaje mohou byt firmou KERAKOLL SpA asem upraveny i doplnény; pro pfipadné aktualizace prosim
navstivte stranky www.kerakoll.com. KERAKOLL SpA tedy nese odpovédnost za platnost, aktudlnost a aktualizaci tykajici se p (idajt ych primo na i jch strankéch. Technicky list byl sestaven na zakladé nasich aktudlnich technickych a funkénich znalosti. Pfesto s ohledem na skutecnost, ze
nemame moznost ovlivnit stav staveniSté a zpiisob provedeni price, tyto tdaje musi byt povazovany za obecné informace, které nijak nasi spolecnost nezavazuji. Z vyse uvedenyich diivod doporucujeme provést predbéznou zkousku a provéfit, zda je pripravek vhodny pro predpokladané pouziti.
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