Epofill

Epoksidni sistem velike teCnosti za
ubrizgavanje u pukotine i sidrenje na
betonu.

Epofill je u skladu sa zahtevima standarda
EN 1504-5 za proizvode za injektiranje i
EN 1504-6 za proizvode za sidrenje.

1. Nizak viskozitet
2. Brzo ocvrséivanje

3. Za injektiranje u pukotine na
betonu

4. Za precizno sidrenje
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Podrucja primene

- Namena:
- Monolitna popravka napuklih betonskih

elemenata injektiranjem pod niskim pritiskom.

- Zaptivanje pukotina, lepljenje i strukturno
ucvrséenje.

- Fiksiranje i strukturno i precizno sidrenje
metalnih elemenata na beton.

- Popravka fasadnih elemenata, obloga i
arhitektonskih elemenata u fazi odvajanja.

- Zastitno injektiranje kablova za naknadno
prethodno naprezanje.

- Zaptivanje pukotina u cementnim kosuljicama.

Uputstvo za upotrebu

- Priprema podloga
Pre nano$enja Epofill potrebno je:
- oCistiti povr$inu od prasine, ulja i masti;
- ukloniti delove koji se mrve i neujednacene
delove ili nesavrSeno pri¢vrS§éene delove sve
dok se ne dobije ¢ista i kohezivna podloga;.

- Priprema
Epofill se priprema me$anjem komponente A
sa komponentom B (prethodno dozirani odnos
2:1 u pakovanjima) mehani¢kim mikserom pri
maloj brzini (< 500 obrtaja/min.) ili ru¢no dok
se ne dobije ujednacena poluprovidna tecnost.
Koli¢ina izme$ane mase, temperatura okoline
i podloge mogu da uti¢u na promenljivost
vremena obrade; visokim temperaturama
ili velikim izmes$anim koli¢inama odgovara
krace vreme obrade. Da bi se postiglo duze
vreme obrade, u slu¢aju visokih temperatura,
preporuéuje se da se pojedine komponente
ohlade pre mes$anja. Sli¢no tome, u slucaju
niskih temperatura, preporucuje se da se
obe komponente, pre nanoS$enja, cuvaju na
temperaturi ne nizoj od +10 °C.

— Primena

- Da bi se konsolidovale napukle strukture,
treba napraviti niz rupa na bo¢nim stranama
pukotine koje je omeduju i prosiriti otvor
brusilicom, nakon toga ukloniti prasinu i
zatim fugovati pukotinu pomoéu proizvoda
Geolite Gel, istovremeno ubacujuci tube
za ubrizgavanje u prethodno napravljene
rupe. Nakon §to Geolite Gel o¢vrsne,
uduvati komprimovani vazduh u sistem da
bi se proverilo da li su rupe u medusobnoj
komunikaciji. Nakon toga, injektirati Epofill
pomocu odgovarajuce opreme, pocevsi od tube
koja se nalazi na najniZoj poziciji; kada smola
izade iz tube na najvi$oj poziciji, zatvoriti tubu
koja je kori$¢ena za injektiranje i ponoviti
postupak pocevsi od kontrolne tube, sve dok se
ne postigne potpuno zaptivanje pukotine.

- Za sidrenje $ipki, ispuniti prethodno napravljen
i o¢iséen otvor proizvodom Epofill i ubaciti
sipku rotiraju¢im pokretom.

- Za lepljenje metalnih elemenata, injektirati
Epofill kroz tube koje su prethodno postavljene
i pri¢vr§éene pomocu proizvoda Geolite Gel.

- CiSéenje
CiSéenje alata od ostataka proizvoda Epofill vrsi
se rastvaracima, pre nego $to sistem oCvrsne.

Certifikati i oznake
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Stavka tehnickih specifikacija

Nabavka i postavljanje epoksidnog sistema velike te¢nosti, kao $to je Epofill kompanije Kerakoll, za ubrizgavanje u
pukotine, sidrenje armaturnih $ipki na betonu i popravku fasadnih elemenata u fazi odvajanja, nanosenjem rucnim
izlivanjem ili masinskim injektiranjem, nakon adekvatne pripreme podloga. Poseduje GreenBuilding Rating 1, oznaku
CE i uskladen je sa zahtevima standarda EN 1504-5 za injektiranje i EN 1504-6 za sidrenje; u skladu je sa principima
definisanim standardom EN 1504-9.

Tehnicki podaci prema standardu kvaliteta Kerakoll

Izgled deo A providna te¢nost, deo B slamnato Zuta te¢nost
Gustina deo A 1100 kg/m? — deo B 1010 kg/m?
Skladistenje ~ 12 meseci od dana proizvodnje u originalnoj neotvorenoj

ambalazi

. za$tititi od mraza, izbegavati direktno izlaganje suncu i izvorima
Upozorenja

toplote
Ambalaza deo A kanta 0,66 kg, deo B boca 0,33 kg
Odnos smese Deo A:DeoB=2:1
Viskozitet smese ~ 335 mPa - s (rotor 2 RPM 50) g:;ﬁg?dﬂo
Gustina smese ~ 1100 kg/m?
Trajanje smese (1 kg):
-na +5 °C > 80 min.
-na +21 °C > 30 min.
-na +30 °C > 10 min.
Temperature primene od +5 °C do +35 °C
Korisnost ~ 1,1 kg/dm? za ubrizgavenje u pukotine

TS

Registrovanje podataka na temperaturi od +23 °C, 50% U.R. i odsustvo ventilacije. Mogu varirati u zavi iod uslova na gradilistu
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Performanse
HIGH-TECH
Karakteristika Metod Zahtevane odredbe EN 1504-5 Performanse
performanse ispitivanja proizvoda Epofill
Prianjanje EN 12618-2 o'qtornost na kohezivno lomljenje prev:.a.nder.l_a
vuéu podloge specifikacija
Otpornost na smicanje EN 12618-3 0tpprn9st na monolitno lomljenje prev?,21det}?.
smicanje specifikacija
Volumetrijsko EN 126172  Procenat <3% <3%
skupljanje skupljanja
Temperatura staklastog EN 12614 s +40 °C +45 °C
prelaza
vreme Suvo >7 N/mm? >7 N/mm?
Obrada pri injektiranju EN 1771 ubrlzgavan]a v
pukotine 0d 0.2 Vlazno >7 N/mm? >7 N/mm?
mm
Otpornost
Trajnost EN 126182 1@ mkluse‘: kohezivno lomljenje preV'flnder-l'a
smrzavanje- podloge specifikacija
odmrzavanje
Metod Zahtevane odredbe EN 1504-6 Performanse
ispitivanja proizvoda Epofill
otpornost na izvlaéenje
Celi¢ne Sipke
(pomeranje w mm u EN 1881 < 0,6 mm 0,41 mm
odnosu na opterecenje
od 75 kN)
viskozno puzanje
pod opterecenjem
(pomeranje u mm u EN 1544 < 0,6 mm 0,02 mm
vezi sa neprekidnim
opterecenjem od 50 kN
nakon 3 meseca)
Temperatura staklastog EN 12614 s +45 °C +45 °C
prelaza
Reakcija na vatru EN 13501-1 Euroklasa E

Upozorenja

- Proizvod profesionalne namene
— pridrZavajte se nacionalnih zakona i propisa
- raditi na temperaturama izmedu +5°C i +35 °C

- naneti na suve podloge

- ne nanositi na prljave ili nekoherentne povr$ine
- za$tititi okolne povrS§ine kako bi se izbegle mrlje

i razlivenost

- ocistiti alat rastvaracima (etil alkohol, toluen,
ksilen) odmah nakon upotrebe
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— tokom mes$anja i tokom nano$enja uvek nositi

rukavice i zaStitne naocare

— izbegavati svaku vrstu kontakta sa koZom

— ukoliko bude potrebno, zatrazite bezbednosni list

— za sve §to nije predvideno, pogledati Kerakoll
Worldwide Global Service +39 0536.811.516 —
globalservice@kerakoll.com

Podaci koji se odnose na rejting dostavljaju se GreenBuilding Rating Manual 2014. Ove informacije su azurirane u oktobar 2023 (ref. GBR Data Report — 10.23); treba napomenuti da KERAKOLL
SpA moze blagovremeno da dopuni i/ili izmeni ove informacije; da biste proverili eventualne izmene ovih informacija, mozZete posetiti sajt www.kerakoll.com. Iz tog razloga, KERAKOLL SpA
odgovoran je za ispravnost, aktuelnost i azuriranost svojih informacija samo ako su dobijene direktno putem njenog sajta. Tehnicki list je sastavljen prema nasim najboljim saznanjima o tehnickih
karakteristikama i oblastima primene. Bududi da se ne mozZe direktno uticati na uslove na gradili$tu i na izvodenje radova, navedena su uputstva opsteg karaktera koja, ni na koji nacin, ne
obavezuju nasu kompaniju. Iz tog razloga se savetuje da pre upotrebe proverite da li je proizvod adekvatan za Zeljenu upotrebu.

Kerakoll Spa
via dell’Artigianato 9
41049 Sassuolo - MO

+39 0536.816.511
info@kerakoll.com

www.kerakoll.com



