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Epofill

Superplynny system epoksydowy do iniekcji
peknieé i zalewania w beton.

Epofill jest zgodny zwymaganiami odnos$nie

do parametréw z norma EN 1504-5 dla = Sk B 4.
produktéw do iniekcji i z normg EN 1504-6 ...... ¢ L% i
dla produktéw do kotwienia. L
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Rating 1 9Boroi®
1. Niska lepkos¢ x VOC Low Emission
2. Szybkie twardnienie x Water Based
e e .. x Solvent < 15 g/kg
3. Do iniekcji w pekniecia betonu « Low Ecological Impact
4. Do precyzyjnego kotwienia v Health Care
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Zastosowanie

- Przeznaczenie uzytkowe
- Naprawa monolityczna spekanych elementéw
betonowych przez iniekcje niskoci$nieniowa,
- Zamykanie peknieé, wklejanie i wzmacnianie
strukturalne.
- Precyzyjne mocowanie i kotwienie elementéw
metalowych w betonie.

- Naprawa elementéw fasad, wykonczen
i elementéw architektonicznych w fazie
odspajania.

- Iniekcja ochronna kabli napinajacych.

- Zamykanie peknieé jastrychéw cementowych.

Technologia uzycia

- Przygotowanie podtozy
Przed aplikacjg Epofill nalezy:
- oczyS$ci¢ powierzchnie z kurzu, olejéw i tluszczy
- usunad czesci luzne i slabe lub stabo
przywarte, az do uzyskania mocnego i czystego
podioza.

- Przygotowanie
Epofill przygotowuje sie mieszajac za pomoca
wolnoobrotowego mieszadla mechanicznego
(< 500 obr./min.) lub recznie skladnik A ze
skladnikiem B (proporcja przygotowana w
opakowaniach 2:1), az do uzyskania jednorodne;j
i polprzezroczystej cieczy. Wielkos¢ porcji
wymieszanej masy, temperatura otoczenia i
podloza moga powodowad réznice czasu obrobki:
wysokie temperatury i mieszanie duzych porcji
wigza sie z krétkimi czasami obrdbki. Dla
uzyskania dtuzszego czasu obrébki przy wyzszych
temperaturach otoczenia zaleca sie schlodzenie
skladnikéw przed wymieszaniem. Podobnie
w przypadku niskich temperatur zaleca sie
trzymanie obu skladnikéw przed uzyciem w
temperaturze nie nizszej od +10 °C.

- Nanoszenie

- W celu scalenia spekanych struktur wykonacd
serie otworow po bokach pekniecia, ktore
przecinaja, pekniecie i poszerzy¢ pekniecie

szlifierka katowa, nastepnie usunac pyl i

zaszpachlowaé pekniecie za pomoca Geolite

Gel umieszczajac jednoczesnie rurki/

koncdwki iniekcyjne we wezesniej zrobionych

otworach. Po stwardnieniu Geolite Gel
przedmucha¢ otwory sprezonym powietrzem

w celu sprawdzenia ich drozno$ci. Nastepnie

wstrzykiwaé Epofill za pomoca odpowiednich

urzadzen zaczynajac od koncowki iniekcyjnej

poloZonej najnizej; po wyplynieciu zywicy z

koncowki powyzej zaslepi¢ konicéwke polozong

nizej i powtarzaé procedure, az do wypelnienia
pekniecia.

Przy zalewaniu pretéw wypelnié¢ wczesniej

wykonany i oczyszczony otwér za pomoca,

Epofill a nastepnie wlozyé pret wykonujac

ruchy obrotowe.

- Przy wklejaniu elementéw metalowych
wstrzykiwac Epofill za pomoca rurek/koncéwek
iniekcyjnych wcze$nie zainstalowanych i
zamocowanych za pomoca Geolite Gel.

-+ Czyszczenie
Czyszczenie narzedzi z resztek Epofill wykonuje
sie za pomoca rozpuszczalnikéw przed
stwardnieniem systemu.

Certyfikacja i znakowanie
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Wzér informacji technicznej dla projektantéw

Dostarczenie i wykonanie na budowie epoksydowego systemu cieklego w rodzaju Epofill firmy Kerakoll do iniekcji w
spekania, zalewania pretow zbrojenia w betonie i naprawy elementéw fasad w fazie odspajania przez wlewanie r¢czne lub
wstrzykiwanie maszynowe po uprzednim przygotowaniu podioza. Wymagajgcy Greenbuilding Rating 1 i znakowania CE,
zgodny z wymogami odnosnie do parametréw normy EN 1504-5 przy iniekcji i normy EN 1504-6 przy kotwieniu; wedlug
Zasad zdefiniowanych w normie EN 1504-9.

Dane techniczne wg Normy Jakosci Kerakoll

Wyglad skladnik A przezroczysta ciecz, skladnik B stomkowa ciecz
Gestosé skladnik A 1100 kg/m? — skladnik B 1010 kg/m?
Przecho anie ~12 miesi?cy od daty produkcji w oryginalnym, nienaruszonym

) opakowaniu

. chronié¢ przed mrozem, bezpos$rednim naslonecznieniem
Uwagi R ..
i Zrodlami ciepta
Opakowanie skladnik A wiaderko 0,66 kg / Skladnik B butelka 0,33 kg
Proporcja mieszania czeS¢ A:Czes¢cB=2:1
R . metoda

Lepko$¢ mieszanki ~ 335 mPa - s (rotor 2 RPM 50) Brookfielda
Ciezar wlasciwy mieszanki ~ 1100 kg/m?

Czas gotowosci do pracy (1 kg):

- przy +5 °C > 80 min.

- przy +21 °C > 30 min.

- przy +30 °C > 10 min.

Temperatura uzycia od +5 °C do +35 °C

Wydajnosé ~ 1,1 kg/dm? iniekowanego pekniecia

Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylacji. Moga ulega¢ zmianie w zaleznosci od warunkéw panujacych na budowie.
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Dane techniczne
HIGH-TECH
Wiasciwosé Metoda Wymogi normy Parametr
badawcza EN1504-5 Epofill
‘x B wytrzymalo$é na zniszczenie kohezyjne p .
Przyczepnosé EN 12618-2 rozciaganie podloza wymog spetniony
‘,/V.ytrzy.'malosc na EN 126183 v’vs.'trzy.malosc na zniszczenie wymég speltniony
§cinanie §cinanie monolityczne
Skurcz objetosciowy EN 126172  skurcz procentowo < 3% < 3%
Temperatura zeszklenia EN 12614 > +40 °C +45 °C
iniekeii sucha >7 N/mm? >7 N/mm?
Iniekeyjnosé EN 1771 czas iniekcji do rys / /
0,2 mm wilgotna >7 N/mm? >7 N/mm?
wytrzymalosé na zniszczenie kohezyjne
Trwalos$é EN 12618-2  cykle zamrazania- . Y wymég spelniony
L podtoza
odmrazania
Metoda Wymagania Parametr
badawcza EN1504-6 Epofill
Odpornosé
na wyrywanie
preta stalowego EN 1881 < 0,6 mm 0,41 mm
(przemieszczenie w mm
pod obcigzeniem 75 kN)
Pelzanie wiskotyczne
pod obcigzeniem
(przemieszczenie w mm EN 1544 < 0,6 mm 0,02 mm
pod ciaglym obcigZeniem
50 kN po 3 miesigcach)
Temperatura zeszklenia EN 12614 > +45 °C +45 °C
Reakcja na ogien EN 13501-1 Euroklasa E

Uwagi

- produkt do uzytku profesjonalnego

- przestrzegaé wszelkich norm i przepisow

krajowych

stosowaé w temperaturze od +5 °C do +35 °C

nie nanosi¢ na powierzchnie brudne i stabe
chronié powierzchnie sgsiednie dla unikniecia

-
— nanosi¢ na powierzchnie suche
-
_)

powstawania plam i zabrudzen

Kerakoll
Quality
System

kerakoll.com. Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA jest odpowi

- narzedzia my¢ natychmiast po uzyciu
rozpuszczalnikami (alkohol etylowy, toluen,
ksylen)

— nosi¢ zawsze rekawice i okulary zaréwno w czasie
mieszania jak i aplikacji

— unika¢ jakiegokolwiek kontaktu ze skorg

— w razie potrzeby zazadac karty bezpieczenstwa

- w przypadku innych watpliwos$ci prosimy o
kontakt z Kerakoll Worldwide Global Service
+48 42 225 17 00 - info@kerakoll.pl

Dane dotyczace Rating-u odnosza si¢ do GreenBuilding Rating Manual 2012. Niniejsze informacje zostaly uaktualnione w pazdzierniku 2023 (ref. GBR Data Report -10.23); precyzuje sig, Ze moga one podlegaé
w miarg uplywu czasu uzupelnieniom i/lub zmianom przeprowadzanym przez KERAKOLL SpA; w celu zapoznania slq z takimi ewentualnymi uzupelnieniami mozna wej$¢ na nasza strong internetowa www.

za wainos¢, aktualnosé i uaktual
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produktu do przewidywanego zastosowania.

h informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaly one zaczerpnigte z jej wlasnych

stron internetowych. Karta techniczna jest opracowana na podstawie naszej najlepszej wiedzy technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wplywaé na warunki budowy i sposéb

wykonywania prac, zastrzegamy, Ze sa to wskazéwki o charakterze 0gé

, ktére nie ja w Zaden spos6b naszej firmy. Dlatego zalecamy przeprowadzenie préby w celu sprawdzenia przydatnosci

Kerakoll Polska Sp. z o0.0.
ul. Katowicka 128
95-030 Rzgdw, Polska

+48 42 225 17 00
info@kerakoll.pl

www.kerakoll.com



